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iIKMAMM 2.KAT MiMARI PROJELERINDEKI KESIF METRAJLARI, SADECE BiLGi AMAGLIDIR. i$ ANAHTAR
TESLIM OLDUGUNDAN DOLAY! METRAJLARIN HAZIRLANMASI VE PROJELERIN KONTROLU YUKLENICIYE
AITTIR. YUKLENICi FIRMA iLERIDE METRAJ FARKLILIKLARINDAN VE iHALE PROJELERININ HERHANGI
BiRINDE OLUPTA METRAJ KALEMLERINE EKLENMEYEN iS KALEMLERINDEN DOLAY!I FiYAT FARKI
TALEBINDE BULUNMAYACAGINI KABUL, BEYAN VE TAAHHUT ETMISTIR.)

Poz No : OZEL/1
Tanimi : 2 mm Epoksi Kaplama
Birimi : Ad

Epoksi kaplama yapmaya uygun betonarme zeminlerde; olasi gevsek parcaciklarin, zayif serbet
tabakasinin, var ise yag ve kir tabakasinin alinmasi ve ylzeyin purizlendiriimesi ve temizlenmesi
amaciyla, yuzey hazirh@ yapilir. Epoksi kaplama ylizey hazirligi, vakumlu bilyalama makinasi (Shot
Blasting-Blastrac) veya benzer ylzey hazirligi makinalari ile yapilacaktir. Ylizey hazirlidi islemi sonunda
yuzeyler temiz, kuru, yag ve kir tabakasindan, varsa kiir malzemelerinde arindiriimis olacaktir. Zayif beton
uzaklastirllacak, kusgozu bosluklar ve delikler teknigine uygun bir bigimde tamir edilecektir. Betonarme
yuzeylerdeki cimento serbeti asindirici donanim kullanilarak kaldirilacak, ylzeyler, agik gézenekli bir hale
getirilecektir. Ylzeydeki yiksek yerler asindirilarak zimparalanacak ve temizlenecektir. Uygulama
yapilacak ylzeydeki tim toz, gevsek ve oynak pargaciklar firga ve stiplrge ile temizlenecektir.Cukurlar,
betonarme ylzeydeki kirik ve ¢atlaklar varsa segregasyonlar epoksi astar ve epoksi mortar ile yapilir.
Catlaklarin 4-5 mm den daha derin ve biyilk alanli olmasi durumunda, ¢imento esasli tamir harglari da
tercih edilebilir. Zeminden su gelme tehlikesi var ise epoksi enjeksiyon yapilarak ¢atlak kesidinin
doldurulmasi seg¢enegi gdézden gegirilmelidir. Betonarme désemenin ¢alisip mevcut kaplamada gatlak
olugma tehlikesi var ise, cam elyaf ile uygulama yapilmalidir. Epoksi enjeksiyon ile su veya nemin kapiler
yukselmesi engellenemeyecek ise politiretan enjeksiyon yontemi ile olasi sizinti bolgeleri doldurulmalidir.
Bu durumda epoksi uygulama yapmadan 6nce uyulmasi gereken nem igerik kosullarina, bekleme
surelerine dikkat edilmelidir.Epoksi malzeme hazirlanirken énce A bileseni (epoksi regine) diguk devirli
(300-400 devir/dk) karigtirici ile karigtirilacak, karistirma islemi devam ederken yavas yavas B bileseni
(epoksi sertlegtirici) Gzerine ilave edilecek ve malzeme homojen hale gelinceye kadar, en az 3 dk
karistirma islemi surecektir. Gerekli yizey hazirlidi, temizligi ve tamiratlari yapilmig, minimum nem
kosullarini saglayan betonarme yizey, Solventsiz Epoksi Dekapol CP203, Astar uygulamasina hazirdir.
Uygulamada kullanilacak diger malzemeler gibi epoksi astar da solventsiz olacaktir. Epoksi astar sarfiyati
400 gr/m? olacak ve igine 400 gr/m? kuvars dolgu girilecektir. Mala ile yapilacak uygulama ardindan 2,0
kg/m? sarfiyatla uygulama Gzerine kum serpilecektir. Epoksi astar; betonun igine nifuz eder, bosluklari
doldurur, yuzeyin darbe ve kimyasal direncini arttirir, cok yuksek bir direng ile betonarme yuzeye yapisir.
Kendisinden sonra gelen katlarin kendisine yapismasi ile de yapilan kaplamanin betonarme ylzey ile
batiinlesmesini saglar.Solventsiz epoksi astar uygulanan yuzeyler nem, toz ve hava akimindan korunacak,
yaya veya arag trafigine agilmayacaktir. Hava ve ortam sicakligina bagl olarak degismekle birlikte astar
uygulamasindan 8-24 saat sonra Uzerine solventsiz epoksi ara kat uygulamasi yapilacaktir. Serpmis
oldugumuz silis-kuvars dolgunun fazlaliklari endUstriyel stipirgeler yardimi ile alinacaktir. Epoksi ara kat
istenilen renkte ve mala ile uygulanacaktir. Solventsiz Epoksi Dekapol ML457 Ara Kat malzemesi 800 gr/m?
sarfiyatla uygulanacaktir. Uygulama mala ile yapilacak, icerisine 500 gr/m? sarfiyatla dolgu girilecektir. Mala
ile yapilacak uygulama ardindan 1,0 kg/m? sarfiyatla uygulama UGzerine kum serpilecektir.Solventsiz epoksi
ara kat uygulanan yuzeyler nem, toz ve hava akimindan korunacak, yaya veya arag trafigine
acllmayacaktir. Hava ve ortam sicakligina bagli olarak degismekle birlikte ara kat uygulamasindan 8-24
saat sonra Uzerine solventsiz epoksi siyirma kati uygulamasi yapilacaktir. Epoksi ara kat istenilen renkte
ve mala ile uygulanacaktir. Solventsiz Epoksi Dekapol ML457 Siyirma Kati malzemesi 700 gr/m? sarfiyatla
uygulanacaktir. Uygulama mala ile yapilacak, i¢erisine 300 gr/m? sarfiyatla dolgu girilecektir. Epoksi ara kat
uygulamasinin ardindan, ylzeyler nem, toz ve hava akimindan korunacaktir. Herhangi bir sekilde yaya
veya arag trafigine agiimayacaktir. Hava ve ortam sicakliina bagli degismekle birlikte ara kat
uygulamasindan 8-24 saat sonra (izerine son kat olarak, solventsiz epoksi boya uygulanacaktir. istenilen
ve ihtiyag duyulan ylzey purizliligine bagh olarak, zimpara yapilabilir. Solventsiz Epoksi Dekapol CT455
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Boya, istenilen renkte, ¢ek pas ve/veya rulo ile ve 300 gr/m? sarfiyat olacak sekilde uygulanacaktir.
Uygulama bittiginde hafif grenli bir gériinimli bir ylizey elde edilecektir. Hava ve ortam sicakligina bagl
olarak, uygulama alani 24-48 saat iginde yaya trafigine acilabilir.

Poz No : OZEL/2
Tanimi : Karo Hali Kaplama
Birimi : m?

Karo hali genelde 50x50 ebatlarinda polyamit iplikten Uretilen ve satisa sunulan, antistatik
hijyenik ve akustik 6zelliklerde, kullanisli yer déseme gesididir. Rutubet ve kif olusumlarini 6nler. En
onemli 6zelligi baska bir alana nakledilebilmesidir. En ¢ok ticari alanlar tercih edilir. Genelde tiyatrolarda,
ofislerde, kongre salonlarinda, , bankalarda, devlet dairelerinde, otellerde ve havaalanlarinda
kullanilmaktadir. Karo Hali Fiyatlari bakimindan da ekonomiktir. Cok cesitli renk ve desen secenekleri
vardir. Déseme kolayhgi ve yliriime rahatligl, i1s1 ve ses izolasyonu saglamasi, 6zellikleri arasinda yer alir.

Cinsi : (%100 P-DY)
Ebat :50cm x 50 cm
Total yiiksekligi :7 mm

Yiizey hav yuksekligi : 3 mm

Hav agirhg :380 gr/m2

KARO HALI OZELLIKLERI:

1- 50x50 cm ebatlarinda

2- Antistatik

3- Akustik

4- Suyu emmeyen leke tutmaya dayanikli, koku nem ve rutubet yapmayan.
5- Endistriyel temizlik malzemelerine dayanikli
6- Yangin standartlarina uygun

7- 1S0 9002,14001 sertifikalarina sahip

8- Desen uygunlanabilir veya print edilebilir.

9- Isive ses izolasyonu

10- Yurime rahathg

11- Hav birakmazlik

12- Konfor

13- Doseme kolayhgi

14- Cevre dostu

Poz No : OZEL/4
Tanimi : Aliiminyum Supurgelik
Birimi 'm

Yere uygulanacak epoksi zemin ve karo hali Gzerine 8 cm yukseklikte aliminyum supurgelikler gényesinde
terazisinde ve mastarinda ddésenmesidir. Birim Ol¢l; yapilan slUpirgeligin boy odlgusudiur ve mt ile
hesaplanir. Her turll alet, edevat, arag, gere¢ ve zayiatlari, iscilikler, yuklemeler, bosaltmalar, yatay/disey
her tirl0 tasima, muteahhit kari ve genel giderler dahildir.

Poz No : OzZEL/S
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Tanimi : Yikseltilmis Déseme
Birimi :m?

30 MM SUNTA OzLU ALTI GELIK UZERi PVC KAPLI PANEL

1. YUKSELTILMiS DOSEME SISTEMI Yiikseltilmis déseme sistemi tamamen modiiler yapida olup, paneller
kolayca acilabilir ve yerleri degistirilebilir yapida olmalidir. Yikseltilmis doseme sistemi kablolama ve her
tarlh elektrik donanimi icin gecis imkani saglamalidir. Sistemin tim 6geleri TS EN 12825 standardina
uygun olarak uretilmis olmalidir. Yikseltilmis doseme sistemi teknigine uygun olarak ses ve gicirtilari
onleyecek sekilde monte edilmelidir Ylkseltiimis déseme sistemi paneller ve alt yapi sistemi olmak lizere
bitiin parcalari ve bilesenleri yerli iiretim olmal, talep edildiginde belgelendirilebilmelidir (UNIFLOORA ve
muadili) markalar tercih edilebilir.

1.2. PANEL OZELLIKLERI

Yikseltilmis déseme panelleri, tamamen modiiler yapida, 600 x 600 x 30 mm ebatlarinda, sikistiriimis
yonga levha 6zlii, alttan 0,5mm galvanizli sa¢ kapl, Ustten yiiksek asinma dayanimli anti statik heterojen
PVC(idea900500, idea900100 ve muadili) ve yan kenarlari dort derecelik agi ile kesilerek sert ABS(PVC)
kenar bandi ile kaplanmaldir. Panel boyutlari TS EN 12825 standardinin gerektirdigi toleranslari
saglamalidir. Panel kenar uzunluklarindan sapmasi +0,2mm, panelin diklikten sapmasi £+0,3mm ve panel
burulmasinin da +0,5mm degerleri icinde kalmalidir. Paneller, kolayca kaldirabilmek amaciyla, serbest
sekilde plastik contanin Uzerine yerlestirilmeli ve higbir sekilde tasiyici sisteme sabitlenmemelidir.
Yikseltilmis doseme sistemi, yangina tepki siniflarini belirleyen TS EN13501-1 standardina gére Bff s1
sinifl, yangin dayanim siniflarini belirleyen TS EN 13501-2 standardina goére de REI30 ve RE9SO degerlerini
saglamalidir.

PANEL OZELLIKLERI

Panel boyutlari (mm) 600 x 600 x 30 Ust kaplama 2mm antistatik heterojen PVC Alt kaplama 0,5 mm
galvanizli sa¢ Panel agirhg (kg) 9,85kg/panel Panel 6zl Sikistirilmis yonga levha Calisma yukd (TS EN
12825) 2,81 kN Maksimum yiik (TS EN 12825) 8,45 kN Yik sehim sinifi 3C (4,2mm) Yangina tepki sinifi (EN
13501-1) B ff sl

1.3. TASIYICI SISTEM OZELLIKLERI

Yiikseltilmis doseme panelleri dogrudan tasiyici ayaklar tzerine yerlestirilmelidir. Taslyici ayaklar zemine
ozel poliliretan esasli yapistirici ile sabitlenmelidir. Tasiyici ayaklar gerekli toleranslar icinde ayarlanabilir
olmali ve sistemin ylizeyi diizglin bir gorliniim olusturmahdir. Taslyici ayaklar, kafa saci, taban saci, boru,
saplama, somun ve plastik contadan olusmalidir. Metal aksamlar paslanmaya karsi elektro galvaniz ile
kaplanmahdir. Déseme vyiikseklikleri montaj alaninda yapilacak kesif sonucunda belirlenip, Uretim
belirlenen élgiilere gére yapilmalidir. TASIYICI SISTEM TEKNiK OZELLIKLERI Kafa saci 90 x 90 x 2,5 mm Boru
21 x 1,5 mm Taban saci 90 x 90 x 2 mm Saplama M18 Somun M18 Plastik conta Sert PVC

1.4. UYGULAMA ESASLARI

Uygulama baslangicindan 6nce alanda kesif yapilacak, tespit edilen olumsuzluklar yénetime bildirilecektir.
Uygulama ylizeyi kontrol edilecek, toz ve siva artiklari gibi, uygulamayi olumsuz etkileyecek unsurlar
temizlenecektir. Sap uygulamasi(varsa) kontrol edilecek, uygun olmamasi durumunda yenisi yapilacaktir.
Uygulama alaninda, sistemin yiksekligi belirlenecek ve bu dogrultuda ayak Ulretimi ve uygulama
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yapilacaktir. Uygulama £4mm hassasiyetle yapilacaktir. Uygulama ekibi yeterli deneyime sahip olacak ve
teknigine uygun sekilde sistemin kurulumunu saglayacaktir. Uygulama ekibi diger ekiplerle koordineli
sekilde ¢alisacak ve diger uygulamalara zarar gelmemesini saglayacaktir.

Poz No : OZEL/6-7
Tanimi : Yangin Kapisi
Birimi : Ad

Ekli projesinde 6lculeri verilmis olan; en az 120 dk sire ile yangina dayanim saglayacak sekilde (a
sinifi) malzemelerden (en az 50mm. Kalinliginda, her iki tarafi min. 80 kg/m3 yogunlukta tas yina) ile kapl
olacak. Tim aksesuarlarda 120 dk. Siuireye kadar yangina dayanikli olacaktir. Kapi kasasi en az 2 mm.,,
kanatlar en az 1 mm. Dkp sactan imal edilecektir. Contalar yangin halinde sisen ve duman gecirmez
ozellikte olacaktir. Boya; i1si dayanikhhg artirilmis epoksi polyester boya ile boyali olacaktir.

Kapilar EN1634-1 dogrultusunda test edilmis ulusal veya uluslararasi standartlara goére imalatlar
gerceklestirilmis olup her bir kapi ile birlikte yangin dayanim siresini ve bu sertifikayl veren ulusal veya
uluslararasi akredite olmus kurulusun bilgilerini iceren yangin dayanim sertifikalari idareye teslim
edilecektir. Kapi kanadi kasaya 3 adet mentese ile baglanmali, bir mentese kendini kapatabilen yayli, diger
2 tanesi ise sabit olmalidir. Kapilarda kullanilacak olan mentese ve kilit mekanizmalari TSE veya CE belgeli
olmahdir.

Kapi kanadi icerisinde kapinin sikica kapanmasini saglayacak takviye plakalari, kasa igerisine ve kapi
kanadinin mentese gelecek kismina uygun sekilde yerlestirilmis soguk ve sicak duman fitilleri ve kapi
mentese tarafl kenarinda sizdirmazhigi saglayacak olan glivenlik civatasi mevcut olmalidir. Kapilarda acil
durumlarda agilmasi igin tek tarafa konulacak panik bar CE belgeli olmahdir.

ihaleyi alan firma her tiirli imalat ve montaj hatalarina karsi 2 yil {icretsiz bakim ve onarim hizmeti, 10 yil
sure ile de yedek parga temin etme garantisi verecektir.

Poz No : OZEL/8
Tanimi : Aliminyum Kapi Kasasi
Birimi : Ad

A. KULLANILAN HAM MADDE VE UZERINDEKi KAPLAMANIN TANIMLARI

A.1. BIYET
Profil Gretiminde kullanilacak ve Kimyasal Kombinasyonu Elektronik “Spectrometre” Raporlari ile
belirtilmis, uluslararasi Normlara uygun (EN) “A 6060 ( Al Si Mg 0,5 veya 6063 ( Al Si Mg 0,7 ) Aliminyum
Biyetleridir. Profil Uretiminde kullanilacak Hammadde (Biyet), ekstriizyonla bigimlenebilen ve anodik
olarak okside olup dekoratif goriinlim verecek bir yapiya sahip;
-A 6060 ( AlMgSi0,5)

-A 6063 ( AlMgSi0,7) biyetleridir.
A 6060 Kimyasal Bilesim Yiizdesi
Si :0,3-0,6 Cr :0.05
Fe :0,1-0.30 Zn :0.15
Cu :0.10 Ti :0.10
Mn :0.10 Diger Impuritelerin Her Biri Max 0.05
Mg :0.35-0.60 Diger impuriterlerin Toplami Max 0.15
Al: Bakiye
A 6063 Kimyasal Bilesim Yiizdesi
Si :0.20-0.60 Cr :0.10
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Fe :0.10-0.30 Zn :0.10

Cu :0.10 Ti :0.10
Mn :0.10 Diger :0.15 (Toplam)
Mg :0.45-0.90

Standart : DIN 1725 Teil 1 (TS 412)

A.2 PROFIL

Dograma Uretimlerinde kullanilacak ve uluslararasi Uretim Standartlarina (EN) uygun olarak
ekstride edilmis (Cekilmis) Aliminyum Profillerdir.

Genel olarak ekstriizyon, uygun sekilde dizayn edilip gecis bolgeleri nitrasyon ile sertlestirilmis,
uygun kalip takimlariyla birlestirilip yaklasik 450 C'de isitilmis ekstriizyon kaliplarindan, yaklagik 55
Kg/mm? yik altinda, yaklasik 450 C’de isitilmis biyetlerin gecirilmesi ile aliminyuma istenilen seklin
verilmesi islemidir. Presten ¢ikan profilin sicakhgr 500 C’'nin lzerindedir. Ekstriizyon presinde Uretilen
profillerde agi, uzunluk, radyus, ylzey, gonye, egrilik, bombelik, diger bir elemanla ¢alisma, boy, Kg/m,
dondklik, istifleme, capak, kesit, grafit izi, sertlik gibi karakteristikler DIN 17615, DIN 1748 ve TS
996 Standartlari dikkate alinarak cesitli metotlarla ve cesitli aletlerle gerekli siklikta kontrol
edilir. Ekstrizyon presinden uretilen profil, istenilen mekanik sartlari saglayacak uygun metotla sogutulur,
soguk germe islemi yapilir ve istenilen boyda kesilir. Daha sonra gerekli 1sil islemler uygulanir.

A.2.1 MEKANIK OZELLIKLERI
En c¢ok kullanilan AlMgSi 0,5 alasimdan dretilen F22 temperli aliminyum profillerin mekanik
ozellikleri soyledir:

Yogunluk :2,7gr/cm?d
Elastisite Moduli : 7000 Kg / mm?
Ergime Derecesi :600-650C
Genlesme Katsayisi :23*10-6m/C
Cekme Mukavemeti :215 N / mm?
Akma Mukavemeti : 160 N / mm?

Kopma Uzamasi % (A5) :12

Kopma Uzamasi % (A10) : 10

Sertlik ( Brinel ) 170

Standart : DIN 1748 Teil 1 (TS 996)
Dogramalarda kullanilacak aliminyum profiller “TSE KALITE BELGESI “ne bunlarin retildigi Tesisler de
“TSE IMALAT YETERLILIK BELGESI” ve “ISO 9002” iretim ve tesiste kalite giivence belgesine sahip
olmalidir. Profillerin tasarim ve lretimindeki 6lcu toleranslarinda uyulacak standartlar: DIN 1748 ve DIN
17615

A.3) YUZEY iSLEMLERI ve RENKLENDIRME
A.3.1 ELOKSAL ( ELoctrolitic OXidation of ALuminum )
Anodik oksidasyon ( eloksal ) sayesinde aliiminyum ylizeyine kazandirilan oksit tabakasi korrozif
asinmaya karsli yiksek bir dayanim sagladig gibi strekli bir dekoratif gériiniim verir.
Tum anodik oksidasyon ( eloksal ) islemleri TS 4922, BS 1615, DIN 17611 standartlarina uygun
olacaktir. Ayrica Uretici Firma, Avrupa Eloksalcilar Birligi “European Anodisers Association / EURAS
QUALANOD” kalite belgesine sahip olmalidir.

A.3.1.1. Yiizey Hazirlama

Anodik oksidasyon yapilacak tim profillere mekanik ve kimyasal islemler uygulanacaktir.
Ekstrlizyon sirasinda ve sonrasinda olusan gizgiler, vb. yilizey hatalarinin giderilmesi yaninda istenilen
dekoratif ylzey ( mat — parlak — dekoratif ) gérlinimiine gore asagidaki islemler yapilacaktir.
Zimparalama
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Parlatma
Satinaj
Manuel Polisaj
A.3.1.2. Eloksal islemi

Dogru akim sdlfiirik asit (GS) yonetimi ile eloksal isleminden dnce tim parametreleri kontrol
altinda olan yag alma, daglama ve ndtralizasyon islemleri uygulanacaktir. Yag alma, profillerin ylzey
temizligini temin igindir.

Daglama ve kostikleme alkali ve asidik 6zellikli banyolarda yag alma isleminde temizlenemeyen
pislik ve yaglarin temizlenmesi veya gereginde ylizeye matlik vermek igin veya mevcut oksit tabakasini yok
etmek icin uygulanir.

Notralizasyon ise kostik isleminde olusan reaksiyon camurunu temizler. Eloksal tabakasinin
kalnhg! TS 4922 standardina uygun olarak 18-20 mikron olacaktir.

A.3.1.3. Renklendirme

Aliminyumun giimusi beyaz renginin yani sira gesitli renklerde hazirlanmis profiller mimari ve
dekorasyon sahalarinda kullaniimaktadir. Genel olarak eloksalli aliminyumun renklendirilmesi iki
yontemle yapiimaktadir.

A.3.1.3.1. Daldirma ve Renklendirme

Renklendirme banyosu 6zel bilesimli boyanin sulu bir ¢ozeltisidir. Bu yontem ile sari ve siyah
renklendirme yapilmaktadir. Sari renklendirmede kullanilan 6zel sari boya DIN 50018 standardina uygun
olmahdir.

A.3.1.3.2. Elektrolitik renklendirme

Bu yontemle renklendirme banyosu bazi metal tuzlarinin sulu ¢ozeltisidir ve eletroliz yolu ile
renklendirme yapildigindan elektrotlari bulunur. Profil banyoya konur ve profil ile elektrotlar arasindan
alternatif akim gecirilir. Cozelti igcindeki metal iyonlari harekete gegerek eloksal tabakasina niifuz ederler.
Eloktrolitik renklendirme icin cok sayida yéntem mevcuttur.

Yontemlerin biri ALCAN Aliminyum lisansi ile yapilan ANALOK ydntemidir. Aliminyum profillerin
bronzun gesitli tonlarinda renklendirilmesinde kullanilan “ANALOK” ydntemi ile Kobalt Silfat (COSO4)
esasli renklendirme islemi yapiimaktadir.

Bir diger kullanilan yontem ise Kalay (Sn)esasli eloktrolit renklendirme islemidir.

A.3.1.4. Tespit islemi
Anodik olarak elde edilen oksit tabakasina, fiziksel ve kimyasal asinmaya karsi mukavemeti
arttirarak, renk ve oksit tabakasinin uzun 6mirli olmasini saglayan deiyonize edilmis, 6zel katki
maddeli, 96 —100 C’deki kaynar sulu banyolarda tespit islemi yapilacaktir.
Bu islem sonunda elde edilen kalite degerleri “ISO 2931” (TS 3180) “ISO 2143” (TS 1382) “1SO
3210” (TS 2676) standartlarina uygun olacaktir.
A.3.2. TOZ BOYA
Toz boyanin statik elektrik yiki yliklenerek metal lzerine tutundurulmasi ve pisirilmesi suretiyle
yapilan boyama islemidir.
Aliminyum malzemeler, elektrostatik toz boya kaplamadan 0Once, asagida belirtilen on
islemlerden gecirilecektir:
a)Yagdan arindirma b)Yikama c)Kostikleme d)Yikama (2 kere ) e)Asitle temizleme ( Nétralizasyon
) f)Yikama g)Kromatlama h)Yikama i)Kurutma

Boyama kabinine konveyorler yardimi ile giren baralar kabinden boyanmis olarak ¢ikar. Boyama
esnasinda dikkat edilecek hususlar; boya miktari ve yogunlugu, boya, film kalinligi, tabanca-profil uzakhgi
gibi konulardir.

Kullanilacak malzemeler, askilara takilirken, temas noktalarinin mimkiin olan en az sekilde ve
malzemenin kullanim yerinde goériinmeyen yilizeyinde olmasi saglanacaktir.
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Kaplamada kullanilacak elokrostatik boya dis cephelerde sadece “polyester” olacaktir. Epoxy,
epoxy polyester, poliliretan vb. diger kalite boyalar ic mekanda ve musterinin 6zel izniyle kullanilabilir.
Boyanin rengi uluslararasi RAL normlarina, kalitesi “Qualo — Coat” normlarina uymalidir.

Kaplama teknik esaslara uygun yapilmali ve asagidaki standartlar karsilayabilecek kalitede
olmahdir:

Kalinhk : 70 — 80 mikron

Adhezyon : DIN 53151

Esneklik : DIN 53152

Deformasyon : DIN 53156

Sertlik : BS 3900 E2

Yiizey Gorinimu : Gozle yapilacak kontrolde, ylizey Uzerinde kaplanmamis Alan cizik,

purtak, kabarik, leke, soyulma, vb. hatalar goriilmemelidir.

B. AYARLI KAPI KASALARI PROFIL VE MONTAJ TANIMLARI
B.1. Tasiyici Kasa (Kasa)

Boliminde belirtilen 6zelliklere sahip olmahdir.

Kasanin mentese baglanan taslyici ylizeyine ait et kalinhg 1,8mm'den, diger bolgelerdeki et kalinliklari
ise 1,5mm'den az olmamalidir.

Kasa Uzerinde Pervaz profilinin (bkz. B.2.) baglanacag ve icerisinde 25mm hareket imkani saglayan,
kasaya uygulanacak kanada yastik gorevi Ustlenecek kanal bulunmalidir. Bu kanala yerlestirilecek fitil (bkz.
B.5.2.) sisteme sonradan disaridan takilmahdir.

Kasanin goriinen dis ylizeyi 55mm'den az olmamalidir. Kasanin duvari 6rten kismi ise 30mm olmalidir.

Kasa Uzerinde; fitil kullaniimadiginda 47mm, fitil kullanildiginda 45mm olan kanat selen boslugu
bulunmalidir.

Kasada, Ana Taslyicl ve Birlestirici Gonye (bkz. B.3.1.) icin kisa kenari 20, uzun kenari ise 50mm olan
bosluk bulunmalidir. Bu bosluklara yerlestirilen Ana Taslyici ve Birlestirici Gonyeler her iki tarafindan 2'ser
adet akilli vida ile kasaya baglanmalidir.

Kasada, Yardimci Tasiyici ve Birlestirici Gonye (bkz. B.3.2) icin kanal bulunmalidir. Bu kanala yerlestirilen
gonye tornavida yardimi ile cakilarak saglamlastiriimalidir.

Kasanin duvara basan ylzeylerinde fitil yapistirma uzantilari bulunmahidir. Kasa, bu uzantilara fitil (bkz.
B.5.2.) yapistirilarak monte edilmelidir.

Kasa, duvara kor kasa veya ahsap takozlarla vidalanarak monte edilmeli; kasa Gzerinde kasayi, kor kasa
veya ahsap takoza vidalamak icin 6zel aliiminyum kulak (¢ikinti) olmahdir.

Kasa ve Pervazlar duvara sikistirilarak veya kopik ile doldurularak montaj yapilmamaldir.

B.2. Tasiyici Kasa Yardimci Pervazi (Pervaz)

Bolliiminde belirtilen 6zelliklere sahip olmalidir.

Pervazin duvara basan yzeylerinde fitil yapistirma uzantilari bulunmalidir. Pervaz, bu uzantilara fitil
(bkz. B.5.2.) yapistirilarak monte edilmelidir.

Pervazin goriinen dis ylizeyi 50mm'den az olmamalidir.

Pervazin Kasaya baglanan uzantisi izerinde, Yardimci Taslyici ve Birlestirici Gonye (bkz. B.3.2) icin kanal
bulunmali ve bu kanala giren gonye akilli vida veya pop pergin ile sabitlenmelidir.

Pervazin duvari orten kisminda, Yardimci Taslyici ve Birlestirici Gonye (bkz. B.3.2) icin 2 adet kanal
bulunmali ve bu kanala giren gonyeler tornavida ile ¢akilarak saglamlastirilmalidir.

Pervaz profilleri en az 90mm ve c¢esitli 6l¢lilerdeki duvarlarda ayarlanacak sekilde olmalidir.

B.3. Gonyeler
B.3.1. Ana Taslyici ve Birlestirici Gonye
Bolliminde belirtilen 6zelliklere haiz Aliminyum profilden uretilmelidir.
Kisa kenari 20mm'den, uzun kenari ise 50mm'den az olmamalidir.
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B.3.2. Yardimci Tagsiyici ve Birlestirici Gonye
12mm eninde, 40mm uzunlugunda, 2mm kalinhginda olmalidir ve aliiminyum levhadan hazirlanmahdir.

B.4. Menteseler
Boliminde belirtilen 6zelliklere haiz Aliminyum profilden Gretilmelidir.
Menteselerin ayni eksende baglanmasini saglayan, mentese pim kisimlarinda kasa ve kanat igin destek
tirnaklari bulunmalidir.
Menteselerin kasa ve kanada montaj yapilan kisimlarina ait et kalinliklari en az 4mm olmalidir.
Menteselerin pim ¢api 10mm, dis aliminyumla birlikte 15mm olmalidir.
Pimler 6zel plastik ile kaplanmali ve plastik aralarinda asinmayi 6nleyen bakir pul bulunmahdir.

B.5. Fitiller
B.5.1. Kanat Yaslanma Fitilleri
Gri renkli, silikon esasl fitil.

B.5.2. Duvar Fitili
Gri renkli, silikon esasli yapiskan fitil.

Poz No : OZEL/10
Tanimi : Fotoselli Kapi
Birimi : Ad

1. Fotoselli kapi tim hareketlerini kendisi kontrol edebilmeli, yliksek hizdan yavas hiza gegcmesi yumusak
olmalidir, ani ve sert hareketlere izin vermemelidir. Her tirli kullanim hatalarindan kaynaklanacak
arizalara karsi kendini koruyabilmelidir. (kisa devre vb.)

2. Otomatik agma-kapama, i¢ radar iptal, dis radar iptal, kis konumu, tamamen kapali, tamamen aclik, gibi
kullanici fonksiyonlarina sahip fonksiyon secici butonu bulunmalidir.

3. Agllma ve kapanma hizlari, agilmada ve kapanmada frenleme, acik kalma stiresi gibi ayarlar trimpotlar
ile ayarlanabilmelidir.

4. Radar, buton vb. agma sistemleri ile agilip otomatik olarak kapanmaldir. Ayrica tek radar iptal ve tam
kapali konumda iken elle agilmak istendiginde motor kapama yoniinde iterek kapi agilmamali ayrica
kontrol panel izerinde ayri bir buton girisi bulunmali istenirse disaridan uzaktan kumanda ve sifre paneli
ile acabilme 6zelligi bulunmali.

5. Acil agilma 6zelligi olmali, yangin durumunda acilmali ve agik beklemelidir.

6. Kapi motoru ve sasesi tek kanat 1200 mm aclilabilecek gii¢ ve kapasitede olmalidir.

7. Acma-kapama hizi tek kanat kapilar icin 20 cm/s ile 57 cm/s, ¢ift kanat kapilar icin 40 cm/s ile 120 cm/s
arasl ayarlanabilmeli ve ayrica agilma hizi ve kapanma hizi ayri ayri ayarlanabilmelidir.

8. Acik kalma siiresi O - 4 sn. ayarlanabilmelidir.

9. Tasima kapasitesi iki kanat icin 250 kg. olmalidir.

10. Besleme voltaji 220 - 230 volt arasi olmalidir. Ayrica 200 volt ile 260 volt arasi ¢alisabilecek voltaj
diizenleme Unitesi bulunmali ve yerinde yapilacak testlerde 24 volt kisa devre edildigi zaman kontrol
paneli kendini koruma altina almali kisa devre kalkinca Unite tekrar ¢alismaya devam edebilmelidir.

11. 24 V. DC motor kullanilip sessiz ve sarsintisiz ¢calismalidir. Motorun lzerine bitlnlesik encoder
olmalidir.

12. Gahsma surekliligi % 100 olmalidir.

13. Aliminyum kanatlarin kendinden kilitlemeli orijinal kapaklari bulunmalidir. Bakim yapilmasi
gerektiginde kapaklar yerinden sokiilebilmelidir.
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14. Kapinin elektronik sistemi kapali bir kutu icinde korumali olmalidir.

15. Kap1 ag¢ilma yada kapanma sirasinda 6énde veya arkada bir engelle karsilastiginda ( radar ve fotosellerin
disinda ) otomatik hareketini geri almalidir.

16. Kapi elektrik kesintilerinde en az 250 defa ¢alisabilecek aki sistemine sahip olmalidir. Ayrica calisma
suresi ek aki takviyesi ile 1250-2000’e de cikarilabilecektir. Akl bosaldiktan sonra veya enerji kapatildigi
zaman manuel olarak rahat acilip kapatilabilecek olup elektrik kesintisi sonrasi elektrik gelince mekanizma
otomatik olarak kendini programlayip ¢alismasina devam etmelidir.

17. Her tiirlG dis kontrol elemanlarina baglanabilme 6zelligi ( alarm acil agilma kart sistemi, sifre paneli vb.
) bulunmalidir.

18. Aliminyum kanatlarda kullanilan dikey profillerin et kalinligi en az 2 mm, genisligi en az 30 mm yatay
profiller camin bitilin yiikiini tasiyacagi icin et kalinhigl en az 2 mm, genisligi en az 80mm. olmalidir.
istenilen ral renginde boyanabilmeli veya eloksal boyali olmalidir.

19. Acilir kanatlarin sabitlerle birlestigi noktalarda sizdirmazlik icin fitiller olmali iki kanadin 6pUstigu
yerde elastik ve birbirine gecen erkekli disili fitil bulunmaldir. Alt kissimda bulunan kil firga zemin
bozuklugunda deforme olmamasi igin en az 8 mm yukari asag1 hareket edebilmelidir.

20. Tim kanatlarda en az 4+4 mm kalinlikta lamine cam kullaniimalidir.21. Tekerlek grubunun calistig
taslyici alt ray sert aliminyum ve seyyar olup istenildigi zaman (asinma durumunda)

kolayca degistirilebilmelidir.

22. Her bir kanat lizerinde 2 adet teker gurubu bulunmalidir. Her bir kanatta bulunan 6 tekerin 4’
kanatlari tasimal 2’si Gst kisma basarak kanatlar kapanip acilirken kanatlarin sarsilmamasi ve ¢carpma
aninda tekerin raydan cikmamasini saglamalidir.

23. Opsiyonel olarak dijital fonksiyon secici ile kapinin hangi konumda oldugu ekran (izerinde
gorilebilmelidir.

24. Elektronik kartin {izerinde i¢ ve dis radar, fotosel, buton ve fonksiyon secici girisleri bulunmalidir.

25. Elektronik kart kursunsuz hal olup, bakir kaplama olacaktir.

26. Elektronik kartin tzerinde fotosel cikisi olmahdir. Glivenlik icin 1 takim karsilikl emniyet fotoseli
bulunmalidir.

27. Mekanizma setinin icerisine 2 adet aki dahil olmalidir. Elektrik kesintilerinde en az 250 agma kapama
yapmalidir.

28. Uretici firma fabrikasyon hatalara karsi en az 2 ( iki ) yil garanti ve 10 (On) yil yedek par¢a bulundurma
garantisi vermelidir.

29. Motor -20 / +70 derece sicaklikta ¢calismalidir.

30. Fotoselli kapinin motor giicii 60 watt'dan az olmalidir.

31. Elektronik karta besleme gli¢ kaynagi ile verilecektir. Gli¢ kaynaginin beslemesi anahtar sartel vasitasi
ile baglanmalidir ve mekanizmanin Gzerine montajli olmalidir.

32. Uretici firmanin 1SO 9001 - 2008 TUV, CE, TSE-HYB, Kapasite Raporu, 3.Part Test Raporu ve Yerli mali
Belgesi bulunmalidir.

33. Ariza durumunda yurt disindan yedek parga bekleme sorununu ortadan kaldirmak maksath yerli
Uretimler tercih sebebidir.

34. Firma is bitiminde Urinlerle ilgili sanayi bakanligindan onayl garanti belgesi ve detayli kullanma
kilavuzu vermek zorundadir. Bu 6zellige haiz olmayan firmalar degerlendirme disi tutulacaktir.

Poz No : 0ZEL/11
Tanimi : Ofis Bolme
Birimi :m?’
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e  Ofis bolme sistem duvar kalinligi : 78 mm.

e Sistem yliksekligi: Proje ebadinda 3 m veya daha yiiksek

e  Profil kalinliklari: Min. Mak. 1,5 mm. 2,0 mm

e Boya Kalinligi: Min. 75 mm RAL toz boya veya natural eloksal

e Profil kaplama: Elektrostatik toz boya ya da naturel eloksal

e Cam modiiller : Mono blok gift camli sistem

e Cam:4mm gift tarafli cam

o Kapi profilleri: TPE patentli Aliminyum kasa

e Menteseler : 3 adet

e Kapi kanatlari: Proje dogrultusunda; laminat veya cam

e Kapi aksesuarlari: Ofis tip silindirik topuz kilitli veya ofis tipi basma kollu kilit sistemi
e ic dikme profilleri: Aliminyum

e Ses yalitimi: Dolu moduiller arasi 4cm kalinlikta 52 kg/m3 yo§g. tas yin

e Microjaluzi : Proje dogrultusunda ¢ift cam arasi sistem, diigme kumandali veya butonlu

MODUL TiPLERi ve TANIMLAMALARI

1-Camli Ofis BéIme Sistemleri Ozel Modiil (camin st dolu modiil)

Projelerde verilen onayl detay ve resimlere gore idarenin belirleyecegi renkte TUV ve ISO/TS 16949
normlarina uygun aliiminyum ekstruzyon zemin, tavan ve duvar profilleri ile yine fabrikasinda toz
girmeden prefabrik olarak tiretilmis, 6zel kanalli ¢ift cam profillerinin olusturdugu ¢cergevenin igine 25 mm
digme kumandali jaluzinin gizlenerek takildigi ve 2 x 4 mm diiz camlarla Demontable Bélme duvar
yapilmasi isidir. Aliminyum i¢ dikme profilleri ile sallanmanin kesilmesi ve en son akslardaki derzlerin
Gzerine aliminyum kapak profilleri yerlestirilerek duvarlar olusturulacaktir.

2-Kapi Modli (camli veya dolu)

Projelerde verilen onayli detay ve resimlere gore idarenin belirleyecegi renkte olacak TUV ve I1SO/TS
16949 normlarina uygun alliminyum ekstruzyon zemin, tavan ve duvar profilleri ile yine fabrikasinda
prefabrik olarak hazirlanan 2 mm kalinlikta aliminyum kasaya 6zel tip 3 ad mentesenin takilmasi, kilit
karsiliklarinin agilmasi, kilit ve kolun minumum 0,8mm Laminat kapl veya 8mm temperli cam kapi
kanadinin {izerine takilarak olusturulan sistemle Demontable Bélme duvar yapilmasi isidir. Aliminyum i¢
dikme profilleri ile sallanmanin kesilmesi ve en son akslardaki derzlerin tizerine aliminyum kapak profilleri
yerlestirilerek duvarlar olusturulacaktir.

Not:

1-Tdm sistem birbirine monte edilebilen baglanti aparatlari ile demontable ofis blme olarak imal
edilecektir.

2-Montaj esnasinda cizilebilecek profil yizeyler folyo kaplh olmalidir.

3-Sistem fitilleri kapi kanat darbelerini séniimlemeli ve sicaklik degisimlerinde boy degisimi
gostermemelidir.

4-Yapilacak bélme duvar sistemi Cagri insaat adina ISO 9001 Kalite isletim sistemine uygun olacaktir. her
tirli malzeme ile zayiat, iscilik, arac ve gerec giderleri ile imalat ve/veya malzemenin isyerine nakli, is
yerindeki yikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, montaj, miteahhit kari ve genel giderler dahil ofis
bélme sistemleri 1 m? fiyatidir.

Poz No : OZEL/12
Tanimi : Ahsap Giydirme
Birimi :m’

Projesine uygun, 18 mm MDF lamine edilerek tizerine mese kaplama yapilmasi, mat cila atilmasi ve proje
detayina uygun montajinin yapilmasi.
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